


Vazeni modelari,

Novoroc¢ni oslavy uz odeznély, pojdme provétrat ISRA
kategorie

Automodelafsky klub v Plzni se vraci pfi poradani MCR ISRA kategorii k tradi¢nimu
lednovému terminu. Mistrovstvi Ceské republiky ISRA kategorii tvori v roce 2023 dva

zavody, prvni z nich se kona nyni v Plzni.

Zavod bude zahajen celodennim ctvrtecnim tréninkem podle jednotlivych kategorii. V patek
budeme souperit v individualnim zavodé production a den zakoncime vecernim posezenim v
nékterém z plzenskych tradicnich podniku. Zavod v sobotu pokracuje malymi kategoriemi
ES32 a F1 a v nedéli vyvrcholi zavodem velkych sportd.

PFijedte se utkat o titul mistra Ceské republiky do Plzné !

Zavod je poradan jako Mistrovstvi Ceské republiky
v kategoriich PR/24, ES/32, F1/32 a ES/24.




Poradatel

Kdy

Kde

Reditel soutéze
Hlavni rozhoddi
Autodraha

Registrace

Soutézni kategorie

Startovné

Ceny

Stravovani

Klub automobilovych modelaru Plzen p.s.
19.-22. ledna 2023

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen

Ludék Piskac

Ales Linhart

47m, 12,5V/500A

do 16. ledna 2023 (pondéli)
online

PR/24, ES/32, F1/32, ES/24

400,- Kc¢ / kategorie

trofeje pro prvni 3 zavodniky v kazdé kategorii

Obcerstveni dostupné na draze
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Ctvrtek 19. ledna

Patek 20. ledna

Sobota 21. ledna

Nedéle 22. ledna

— 24:00 Trénink po kategoriich:

08:00 — 11:00
10:45 — 11:15
11:30

12:30 — 18:00
19:00

08:00 — 10:30
10:15 — 10:45
11:00

12:00 — 15:30
15:30 — 17:00
16:45 — 17:15
17:30

18:30 — 21:00
po zavodé
08:00 — 10:30
10:15 — 10:45
11:00

12:00

po zavodé

; 15:00 ES32; 17:00 F1
od 21:30 PR24

Trénink PR24

Technicka prejimka

Kvalifikace - na pocet kol - 1 min
Zavod - jednotlivci, 8x 7,5 min
(no warm-up)

Trénink ES32

Technicka prejimka

Kvalifikace - nejlepsi cas na kolo
Zavod ES32 - vsichni 8x4 min
Trénink F1

Technicka prejimka

Kvalifikace - nejlepsi cas na kolo
Zavod F1 - vSichni 8x3 min
Trénink ES24

Trénink ES24

Technicka prejimka

Kvalifikace - nejlepsi cas na kolo
Zavod - vsichni 8x4 min
Vyhlaseni vysledku

; 18:30 ES24

-1 min

-1 min

-1 min



Karoserie:

Production 1/24 - jsou povoleny karosérie o tl. 0.005 a 0.007" vSech modelu a vyrobcut - 1 kus
- veskery material véetné karoserie je vlastni - nic se nelosuje

ES/32, F1/32, ES/24

- Pokud do dne pred zahajenim zavodu ISRA publikuje rozhodnuti o volbé karoserii
pro dalsi obdobi, budou povoleny karoserie stavajici, i karoserie nové povolené.
Vsechny karoserie musi byt kompletné neprihledné a zakryvat cely podvozek

Vybér ostatnich: Pauza mezi jizdami 1 min. Zakaz servisu modell v pauze.
Nasazovani, stridani - dle standardné zazitych pravidel.
Penalizace dle ISRA - chybny track-call (2 kola)
- neopravnéna prace na modelu v pauze (10 kol)
- neopr. prace na modelu béhem track-call (3 kola)
- nasazeni po opravé mimo pit-zonu (3 kola)
- pozdni prichod na nasazovani (varovani 1x, pak 10 kol)
- kontakt zavodnika a ciziho modelu (10 kol)
- vyména modelu - diskvalifikace
Namazani drahy je zajisténo poradatelem pred MCR; neni povoleno jakkoliv
drahu upravovat béhem ani po skonceni jizdy.

Poradi zavodniku pro kvalifikaci - podle poradi ISRA publikovaného
nejpozdéji den pred zahajenim zavodu na
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stk S K cisténi kartacu lze pouzit pouze technicky benzin (nebo 10 kol penalizace)



https://isra-slot.com/rankings/

Motory tridy X 12

Magnety:

Kotva X12:
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Povoleny jsou pouze motory typu Proslot X12, Koford X12, Red Fox
X12, Cahoza X12 s jednim parem keramickych magnetu.

Dily motort lze mezi sebou libovolné kombinovat.

Obal uzavreny typu C, minimalni vnitfni rozméry: vyska 14,2 mm, pramér
21,2 mm, délka 23,5 mm. Na obalu je povoleno pouze vybrousit drazku

v misté styku se zadni osou. Celo plastikové, bez Uprav.

U vSech motoru tridy X12 je povoleno zaménit kluzna loziska za kulickové.

Par keramickych magnetl od vyrobct uvedenych vyse, povoleny i B52 a Mura.
Rozméry: min. vyska 12,58 mm, min. délka 11,43 mm bez dalsi tolerance.

Je povoleno pouze vybrousit drazku v misté styku s osou zadni napravy,
prebrousit vnitrni stranu magnetu do tl. 3,42mm a zdrsnit plochu pro lepeni.

Sériové vyrabéna, oznacena stitkem X12/12 pro strojni vinuti od vyrobcu
vyse uvedenych, pramér dratu 0,285mm (AWG 29). Minimalni primér jadra
13,02 mm, maximalni 13,16 mm. Kotva nesmi byt ruc¢né previnuta.

Primér hridele kotvy pouze 2 mm.
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Teésime se na setkani s Vami



